UNIVERSITAT SIEGEN

Priifungsamt des Fachbereiches Wirtschaftswissenschaften

SS 2003 1. Termin Matrikel-Nr.:

Priifungsfach: BWL 3 (Produktion)

Diplom-Vorpriifung
Modul: Grundziige der BWL

Erstpriifer: Prof. Dr. B. Rieper Zweitpriifer: Prof. Dr. U. Seidenberg

Erlaubte Hilfsmittel:
nicht programmierbarer Taschenrechner

Die Klausur besteht aus 7 Seite(n) und ist nach dem Ende der Bearbeitungszeit abzugeben!
Bitte priifen Sie die Klausur auf Vollstdndigkeit!

Wichtige Hinweise fiir die Bearbeitung der Klausuraufgaben:

e Die Klausur umfaf}t insgesamt 6 Aufgaben mit jeweils 5 Punkten.
e Daraus ergibt sich die maximal erreichbare Punktzahl von 30.

e Fiir jede Aufgabe ist ein Aufgabenblatt vorgesehen.

e Fiir die Beantwortung einer Aufgabe kann auch die Riickseite des Aufgabenblattes verwendet wer-
den.

e Antworten aullerhalb der Aufgabenblitter sind unzuléssig.

e Bei Rechenaufgaben mufl der Losungsweg erkennbar sein. Zahlenrechnungen sind zu erldutern
(z.B. nicht: Wertproduktivitdt = 13.000, sondern: Wertproduktivitdt = Ertrag / Mitarbeiterzahl =
130.000 / 10 = 13.000). Teillosungen werden gewertet.

Wir wiinschen Thnen viel Erfolg bei der Klausurbearbeitung!
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Aufgabe 1: (5 Punkte)

Organisationsformen der Produktion sind Alternativen hinsichtlich der rdumlichen Anordnung von
Maschinen und Arbeitsplétzen, der Integration des Fertigungsablaufs und der zeitlichen Abstimmung
der Teilfertigungsaufgaben. Nennen Sie die vier Organisationsformen der Fertigung.

Nennen Sie sodann jeweils zwei Beispiele fiir Potentialfaktoren und fiir Repetierfaktoren in dem Sys-
tem der Produktionsfaktoren nach Gutenberg.

In einem Unternehmen werden Zzhnrider fiir Getriebe gefertigt. Im Monat Mirz sind 1600 Zahnrider
produziert worden Hierzu mussten von den beiden Produktionsfaktoren Maschineneinsatz und Ar-
beitseinsatz jeweils 320 Stunden zur Verfiigung gestellt werden. Umschreiben Sie zundchst mit jeweils
einem Satz die beiden Begriffe "Produktivitit" und "Produktionskoeffizient" (keine Formel!). Berech-
nen Sie sodann die Produktivitit fiir den Produktionsfaktor Arbeitseinsatz sowie den Produktionskoef-
fizienten fiir den Produktionsfaktor Maschineneinsatz unter Angabe der jeweiligen Dimension.
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Aufgabe 2: (5 Punkte)

Gegeben ist die folgende Direktbedarfsmatrix fiir das Fertigerzeugnis A:

J [H |G ]F JE [D [C |B |A
7 oo [3]0o o o [0 o o
H [0 [0 [2 0o o o [0 [0 [o
G [0 [0 [o]o o |4 [0 0o
F [0 [0 [o o o |2 4 [2]0
E o [o o ]o [o o [0 |2 o
D [0 [0 [0 ]o o o [0 [0 [1
c [o o o ]o o [o [0 o |1
B [0 [0 [o]o o o [0 [0 [1
A 1o Jo JoTo o Jo [o o Jo

Entwickeln Sie den zugehdrigen Gozintographen fiir das Fertigerzeugnis A. Stellen Sie anschlieBend
das lineare Gleichungssystem zur Bestimmung des benotigten Gesamtbedarfs fiir alle Teilearten auf.
Der Primirbedarf von A soll 5 Mengeneinheiten betragen. Die retrograde Losung des linearen Glei-
chungssystems ist nicht erforderlich.
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Aufgabe 3: (5 Punkte)
Erldutern Sie mit jeweils einem Satz die folgenden Begriffe:

Produktionsfunktion:

Prozessstrahl:

Isoquante:

Ein Chemiker stellt die leistungsfordernde Substanz "Flott X*" fiir Ausdauersportler her. Zur Produk-
tion einer Portion "Flott X" (0,1 kg) werden insgesamt vier verschiedene Einsatzfaktoren benétigt.
Das Mischungsverhdltnis der Einsatzfaktoren muss bei der Herstellung genau eingehalten werden.
Die erforderliche Menge eines Einsatzfaktors zur Herstellung einer Portion "Flott X°" ist in der fol-
genden Tabelle aufgefiihrt.

Einsatzfaktor r; bendtigte Menge pro Portion [kg/Portion]
Grundmasse 1 0,05
Turbomix 1, 0,02
Vertriglichkeitssubstanz r; 0,02
Farbstoff r4 0,01

Begriinden Sie zunéchst, ob eine linear-limitationale oder eine nicht linear-limitationale Produktions-
situation vorliegt. Stellen Sie sodann die outputbezogene Produktionsfunktion fiir die vorliegende Si-
tuation auf.
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Aufgabe 4: (5 Punkte)

Bei der Herstellung von Sandformen in GieBereibetrieben ist eine bestimmte Kombination von Sand
(r2) und einem Harz-Hirter-Gemisch (r;) erforderlich, damit die Sandformen die geforderten Oberfla-
cheneigenschaften besitzen. Herr Schulz aus der Fertigungsvorbereitung hat bereits die Isokosten-
funktion sowie die Prozessgerade fiir die vorliegende linear-limitationale Produktionssituation ermit-
telt. Die beiden Funktionen lauten:

10.000—10

Isokostenfunktion: rp (rl )= 05

[IK 10.000 : 10.000 =10r; + 0,51‘2]

2
Prozessgerade: 153 (rl )= 22 N = i ‘=51
a 0,5

Wieviele Sandformen kénnen mit einem vorgegebenen Kostenbudget von 10.000 € maximal herge-
stellt werden? Erldutern Sie Thre Vorgehensweise stichwortartig.
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Aufgabe 5: (5 Punkte)

Formulieren Sie fiir die folgende Datensituation den linearen Programmierungsansatz zur deckungs-
beitrags-maximalen Produktionsprogrammplanung.

Erzeugnis A B C
Absatzpreis [€]: 200 100 150
variable Selbstkosten pro Stiick [€/ME]: 150 80 125
maximale Absatzmenge [ME] 600 500 700
Produktionskoeffizient in Fertigungsstu- 4 5 6
fe 1 [ZE/ME]

Produktionskoeffizient in Fertigungsstu- 7 4 5
fe 11 [ZE/ME]

Hinweis: [ME] = Mengeneinheiten; [ZE] = Zeiteinheiten

Die maximale Kapazitit in der Fertigungsstufe I betrigt 4000 Zeiteinheiten [ZE], die in Fertigungs-
stufe 11 4500 [ZE].
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Aufgabe 6: (5 Punkte)

Nennen Sie vier Entscheidungspramissen bei der Ermittlung der klassisch optimalen Bestellmenge.

Entwickeln Sie sodann das klassische Bestellmengenmodell in allgemeiner Form. Wie hoch ist die
klassisch optimale Bestellmenge fiir die folgende Datensituation?

R =5.000; T = 100; B = 450; C1= 0,08

Hinweis: R = Bedarf im Betrachtungszeitraum [ME],
q = Bestellmenge [ME],
B = bestellfixer Kostensatz [€] pro Bestellung,
Cl = Lagerkostensatz [€/(ME - Tag)],
T = Betrachtungszeitraum [Tage],

[ME] = Mengeneinheiten.
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