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nicht programmierbarer Taschenrechner

Die Klausur besteht aus 7 Seite(n) und ist nach dem Ende der Bearbeitungszeit abzugeben!
Bitte priifen Sie die Klausur auf Vollstindigkeit!

Wichtige Hinweise fiir die Bearbeitung der Klausuraufgaben:

e Die Klausur umfaft insgesamt 6 Aufgaben mit jeweils 5 Punkten.

e Daraus ergibt sich die maximal erreichbare Punktzahl von 30.

e Fiir jede Aufgabe ist ein Aufgabenblatt vorgesehen.

e Fiir die Beantwortung einer Aufgabe kann auch die Riickseite des Aufgabenblattes verwendet wer-

den.

e Antworten auflerhalb der Aufgabenblitter sind unzulissig.

e Bei Rechenaufgaben mufl der Losungsweg erkennbar sein. Zahlenrechnungen sind zu erldutern
(z.B. nicht: Wertproduktivitit = 13.000, sondern: Wertproduktivitit = Ertrag / Mitarbeiterzahl =

130.000 / 10 = 13.000). Teillésungen werden gewertet.

Wir wiinschen Thnen viel Erfolg bei der Klausurbearbeitung!
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Aufgabe 1: (5 Punkte)

Umschreiben Sie allgemein, was man unter einer Produktionsfunktion versteht.

Welche vier grundlegenden Fragen kénnen mit Hilfe von Produktionsfunktionen beantwortet werden?

Charakterisieren Sie die FlieBfertigung als eine Organisationsform der Fertigung.
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Aufgabe 2: (5 Punkte)

Fiir die Herstellung einer Mengeneinheit eines Fertiggerichtes benétigt man 5 Mengeneinheiten der
Komponente A sowie 10 Mengeneinheiten der Komponente B. Es liegt eine linear limitationale Pro-
duktionssituation zugrunde.

Formulieren Sie zunichst die outputbezogene Leontief-Produktionsfunktion fiir die geschilderte Prob-
lemsituation. '

Bestimmen Sie sodann die Funktion des Prozessstrahles (Definition erforderlich).

Stellen Sie anschlieflend fiir eine Ausbringungsmenge von 10 Mengeneinheiten des Fertiggerichtes die
Isoquante (IQ;¢) graphisch dar.
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Aufgabe 3: (5 Punkte)

Gegeben sind die folgenden Baukastenstiicklisten des Fertigerzeugnisses Z:

Fertigerzeugnis Z
Bezeichnung Menge
Zwischenerzeugnis C 1
Zwischenerzeugnis D 1
Rohstoff A 1
Rohstoff B 1
Zwischenerzeugnis C Zwischenerzeugnis D
Bezeichnung Menge Bezeichnung Menge
Zwischenerzeugnis 2 Rohstoff F 2
E
Rohstoff G 2 Rohstoff G 2
Zwischenerzeugnis E
Bezeichnung Menge
Rohstoff H 2
Rohstoff J 2

Entwickeln Sie zunidchst auf der Grundlage der Baukastenstiicklisten die zugehorige Direktbedarfsmat-
rix. Bestimmen Sie sodann mit Hilfe eines linearen Gleichungssystems den Gesamtbedarf der einzel-
nen Teilearten, wenn von dem Fertigerzeugnis Z 50 Mengeneinheiten produziert werden sollen.




UNIVERSITAT SIEGEN

Priifungsamt des Fachbereiches Wirtschaftswissenschaften

WS 2003/2004 Klausurarbeit im Priifungsfach: BWL 3 (Produktion)

Modul: Grundziige der BWL

Fortsetzung der Priifungsaufgaben Seite 5

Aufgabe 4: (5 Punkte)

Die Kostentheorie hat eine Erkldrungsaufgabe und eine Gestaltungsaufgabe. Erldutern Sie in diesem
Zusammenhang kurz die Erkldrungsaufgabe.

Fiir die Produktion eines Stiitzelementes gelten die in folgender Tabelle angegebenen Produktionskoef-
fizienten und Faktorpreise:

Produktionsfaktor Produk[t;(;:il/sl\lzcée]fﬁzient Fatcé;);%r]eis
Zwischenteil A 2 20
Zwischenteil B 4 8
Rohstoff C 16 0,5
¥Arbeiter 1 [Std.] 0,5 30
xArbeiter 2 [Std.] 0,3 25
Arbeiter 3 [Std.] 0,4 35
Maschine 1 [Std.] 0,4 60
Maschine 2 [Std.] 0,5 50

FE = Faktoreinheiten, ME = Mengeneinheiten

Die Potentialfaktoren stehen im Monat 150 Stunden zur Verfiigung. Die Arbeiter 1 und 2 konnen,
wenn sie nicht zur Stiitzelementfertigung benétigt werden, in anderen Fertigungsbereichen eingesetzt
werden.

Ermitteln Sie fiir den néchsten Monat nachvollziehbar die fixen Kosten sowie die variablen Stiickkos-
ten fiir einen Produktionsprozess, in dem Stiitzelemente hergestellt werden. Formulieren Sie anschlie-
Bend die Gesamtkostenfunktion und die Funktion der gesamten Stiickkosten.
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Aufgabe 5: (5 Punkte)

Herr Clapton hat im Rahmen der gewinnmaximalen operativen Produktionsprogrammplanung alle Er-
zeugnisse mit einer positiven Deckungsspanne bestimmt. Sein Mitarbeiter Herr Springsteen hat zudem
festgestellt, dass die Fertigungszeit in der Abteilung ,, Endmontage* mit 2.000 Stunden im kommenden
Planungszeitraum einen Engpass darstellt. Bestimmen Sie fiir die nachfolgende Datensituation das op-
timale Produktionsprogramm, und erldutern Sie hierbei Ihre Vorgehensweise. Nennen Sie sodann vier
dem Standardansatz der Linearen Programmierung zur Programmplanung zugrundeliegende Modell-

Pramissen.
Erzeugnis A B C D
Deckungsspanne [€/ME] 126 156 250 180
maximal absetzbare Menge
80
[ME] 100 130 50
Montagezeit [Std./ME] 6 12 10 9
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Aufgabe 6: (5 Punkte)
Erortern Sie den Zusammenhang zwischen der Hohe der Bestellmenge und den entscheidungsrelevan-
ten Kosten im Betrachtungszeitraum fiir das klassische Bestellmengenmodell.

Zur Herstellung des Produktes “Techno® stehen der Strategischen Geschiftseinheit “Flugtechnik® fiinf
Maschinen zur Verfiigung, die funktionsgleich, aber kostenverschieden sind. Fiir die kommende Pla-
nungsperiode von einem Monat ist ein Auftragsvolumen fiir das Produkt “Techno® von insgesamt 480
Stunden zur Produktion freigegeben.

Maschine 1 2 3 4 5
maximale Produktionszeit pro Monat [Stunden] 300 40 110 60 30
Fixkosten pro Monat [€] 60.000 | 4.000 | 16.500 | 7.200 | 5.400
anteilige Fixkosten pro Stunde [€/Stunde] 200 100 150 120 180
totale Kosten pro Stunde [€/Stunde] 300 190 260 200 250

Fiihren Sie die optimale Produktionsaufteilung fiir das Produkt “Techno® durch, und berechnen Sie die
hierfiir anfallenden entscheidungsrelevanten Kosten.




" 9
4
|

0,

Wlocser om Pri Junpfach BU( 3 ¢ fraditlion) WS 2005/ 27
Afgade ]

 Drocluhinofunhtion: hodpaibe s Zucarommbony Qussdin Kbty

 Uwor W&l[lgﬂﬂo& Frager

—> _m quidot Fréven V2, o2 ﬁwyh/f/ém NpaymdelF M//M* 4

T A0 il fop nlhen A Eymp atle fak)er?” ULl P '4,
m quidohum Yaha I g

= quelolu Awsatd v Eumnal 2 ekt /orer yr GAlr AL
Aeeptomnt ten da/pz{zf/ﬂméallm 2 Mianer /VZCMW(;’” "
» it e
o queldun Octpat Leann 2727 il amer Hglooner

Vo Gungate fubberon At ( Mapinum 0]

; /‘CZL&/ /yrég‘amg

Atfgaste? ¢

¢ out pat MW( /(M(% //ﬁWfW.ﬂWM

mex =

/) /0«7 r : ‘.
; g S. N\ L2 j 7N\ a, ,,: 2
e | el / \ |

Cmax = X / | Ao
{( ‘7\3?2 C 0% | 2166 / L e ;Z | a2
X”na\x = g )17/’ /’/fj o S_ } o 42
o a 4 /;{-5-_- Az xr

X rwag = i
e aa = o,33 Az =0ppb

® ® ©® © e © © e o © © © © o °© o o °© o o ¢ o 9




o Funhiten oo Proomaobahdy

PR
aa az
Iz 7
r" a?.a" 0&‘[// /Z_ :;"4 :az'

ov Procomtoabd wrl M%ﬂaﬁy;&aﬂ,dﬂ/ﬂ/d[l Wﬁfﬂf FeEUK
/&49(/7! o e WWWWUWIQ

o livapwihe Popstdlamg /8o W/’/
/Q,{a {)',W
r
N
lf o
351 = K /@/o
f
g d
i .L ! >
0 6 667 (z
e
i
.
aj x
(f = 81X
1 ¥ 0(5;'»/0
= %3
fz = 0(56' 40
= 6/




cAafgate3 - Epntolleany A Dok ) bed asprmatix

o S W R R DT

T B TG i B

; / f | i e,

. i i ; )

0 BELY PN S L LR

e 7

B G T v e WA A

Ve s e il e kel RIS P 18 ik

D & — dpinly

SO 72 AR x|
9/9‘2'35 e 4 Py 39 'Lglop
9 5 A9 g Sk @ 96 =28
i L e Jn= 2 ¢ Jph =" AP0
b A Qo4 = Zagp s Zege, = 008
Jens L 9 a5t 9¢ =2°9c = oo
B Al =Y R S e
T SVIE I w92 s 5l
Iled 1 387" 90 g 2 ise
Se 454 T° 9¢c = 492 = SO0
Je = J0 G 8% T9

©,

® ®© ® ® ©®© © © © © © O © O © © © o © o °o o o 90 o



Adfgabe § .
* Ut Gotliyampanfgale Aot A Afgabe i Yortonon flupgropn 2

N elpun timel ,77/)7,‘@7774}9'9%

« Comottluny dir fiyon Ypootor

He = 25 A0 + 60 4JO 1 IO A4S0
Hei= Foyar'e 9000 ;. 3 700
Hr = a4%50

__‘___————_‘;‘—-———-

E W/&Wg a(er?/a/mw%ﬂ Spuhitert o

»ﬁmv el 40 + ¢'57/5'ﬂ/f—f o 30 1 d(%- 2>
et | S e gp A S AT D]
by = HOZT

—_—

‘ é@M%wﬁMaW//M Jiew) = BrF F Ay X

ﬂcx) = Q4F50 + N04T" X

,  Lambtion Ao W@y Sla W ot om
% #
7 - /A = —)—(—E + /f’)v

o
=

0
24;;5 s

=

!




- &

E

® © @ ©® o © © o O © O °o o © o °o o o o °o o o o
DSOENNE

g#d/ﬁd,éq JT—

WW ﬂf’ﬂl(zmgwpmmt Aamed)
A 26

@

£ AY6 K
- 250
D A 50 7
000
bl Whardsa )il
v ﬂmom&/mi"
Evcugniy s, adio Moy L o
& y
4
0 709 =720 i
b 4y a2 = #o i
A e, 0
At
AJToo
F3o
itr) Mol o momer ‘
e Mnagpen lagetrgpasertater)

A) ,cmw}vywdmf'r/(/( /W"/‘\MKJM g
3) Antinguluandlel flomorny o il

3) /QWWWCLAM/W /aW

4) bekeommie (e fonont

|

e e © ®© © O ® O o o © © o o o o o o o o o & 9 o




M‘ aheb !
s Ve hitwr A bond cllmmenry s Aerto qurongr i mut olor bortol ity bt
Wevbamdimn Hoten ( Beotllboten) | derto fohr S (agubrorten.

%Tjﬂgfﬂ(_
%r:..cf_lz + g_cé.‘/‘
= 2EB f
Tt = | 22
t = [} ; - o ﬂ
qopt = ( 2br S

» dptoma Pocupt iemailiiluny Joir Ay Prectih ! Fedlre”

Mavchume — amjeliy yar J72”  hamo

A A00 ¢

A 9o 3

3 10 ke

4 Yo .

S 70 A

1o
Hushie  gar. Pk fodibbowzid  Jrodubliodhley  fofauié  ontochid fioke

S O %0 %0 G50 20 Fo =100

& fo 40 6o 290 b0 ~fo =4500
2 90 (o Yo 2 50 bho-Jo = 5600
/l 200 P 6o so 300 Aog Z30000
3 A0 A0 50 s J4 'Wﬂ

G000

b ® & ¢ o
| ® © ¢ & & & o & o o & ¢ o o
|




{
@ ©® @& @ o o ¢ o o o o6 o o o o o O o o o o o

Wbawsan y pW 3, wS 2003 /09,

awlo 4 1

G Dbl fumbstin 1ol Earammamdiary e
uthyngumpmany wnd uipaidefobtrer 427

o Uor W/@W /ﬂ?{m

, 2 oh (€
1) tm adohe AL fraihiromfpumbcon handdll 97 ¢
1) Wiepl Wa/{z/zult/ww Aemitegl- ppm M el /W

Ottt vl ( Meniincvmptnry) i
Y Qoclohm  Gatpel bamnrman Mt ggtlens? Eninahefpefaion

Oidn ( Maximamoven) . ok it

4) plbun o Gnrdlz Ja i boroe 227
eramelis, .

=

® © o ¢

£426S NDIDINNIOSCD
@ @

e R LT



1 ® @

o Foamhlion Auw Proeenartyadle
s

At e sl

a4

A
[‘g,/.—-——;/a

—

e
: Mq//bwﬂ fapelloory i 40 ]

2
B T g et
A0 = 0%
]C( = ¢ g 4 = A0
I /(
spp————————————
(- el
/
27 /
D1 g™
R SN vl
1 VRS SR PO T Y (B / /

¢ 4 2 30 @ o o g0 B 90 a0

) / @/{&,

2.2@@ ATFTNI™N"TA TR 1w o o e



8 A O =

1 2

I} ,_}*“h 2

Gis_

F

&

o

A

D

C

2 A
ﬁgzjxjg = o
I =Ls9¢ et Ly
Sl e S S
§r = 4°5y A00
49 =1 9¢ 2
jﬁ :7, 92 i J0
dp =43¢ 2 i
4p <$°J2 "
9, « # Y0 £ S0

‘ |

l




® & & ¢ ¢ 0 ¢ o & o 0 o 0o o o o o o O O 0o o 0

) WWyM%/WﬂWZW He = i

=
o @

\N
{
S
%
2268 NDIDINNIOSCD
e o

> -

P S JoRAT G

b e S b Mo 2yoo

He, =il

o Gymiblluma v pamadlen Sk leston

/'\v: L 208 @JJ'/( s+ )50+ J/3.820"

o R s e

Joe 2 OET
[y ot Hort eondumdibeon 4 cx)

Ny = He +4v X
- JAPs0 +A0LT X

’ }/”M( Shi MM orton

Aoy _ g = HEZ  oar
e

T |
i. "3
|



C@“ﬂf)d& J¥a

* bobimmuny Joo opérnalin Hodubstimpraprsmm

g gl fS B

/4 %—Zﬁ = 1 ?
z (5%

/"{2“ = /’ 3 ('L
. FAVL A
D Z0 3

s Unsolypeitems dor elcion Jellamprpmnsn ek %ﬂmy/e/{;z

Gty . 5 Mokt I alo. iy %)  Mentage 2t ﬁwé
c 23 Ao 7O Joo A0
A A 6 Aoo 609 g
D 20 9 50 220 A5 0
B S 17 170 0

' (Hor y{/mW/rEWW
) fowrlamtor Becar)
8) Auhammte Lefrr i,
2) e et WW/




® & & & @ o O o o o o o O O o O O o o o o o o o

o o hstar Ai Botclimony, ooto grengr di ik s

(>

Jurt s}ty bl wartumdnen Fetbery ko ooy o i

A (agwkw/m%/d% yk@z‘ by HEe” ¢ Auibo

/ﬁo’k&y M Za;mﬁmfm :

o a/‘é ﬂf??ob(( /M/&W/df%

o Jerkon P19

Mandhumt
A A9 i
1 Jo 3
5 AA0 )/
7 go 2
5 70 /
. (jo ¥
M iy frd-2at ot mamc/-f: 8
5 20 ¢ yo g0. 70
y % O
= 20
| o 257 qo -9 . g
/lz 3060 50 poo 100~ I
3 Wso O A e
(6000

24268 NIDIDINNIOSD
@

(T |
¢e- @& @ e e e o & o o & & o o o o
A



>
o

Wlawrwr, BV %, w5 203/ 200y

afyale /' '3

 Cune Drodublon Junhton a - dom Bapcymmmbeny 2a-2cher 3:
ot @%mwymij e %%fg/a%fm Aerr % ;

* Yeor Feagm éo
A) i mdlohe Arvtren /roaamf/moWé?, ydilt 00 00 € %o

N Wilohe Anahd wor &/ﬁodfz/a/ﬂ’/mmMJﬁ;é mam
ey funtemmit e oatout havotellm 24 hervrum < i

%) Wildan Oalpet thamnmay ol aonir Wmm Az
Won Gmatefehfom Awntedin ? -

Y Soban i Egradefebbaon on conom fortor Vellalhns

* Bacor Fe W/W ot A dvarcpary 7 Arbuibptita
Mapchoun durdn Jeokmupht. Vergabyn lontomm

Aafpale %
e
» B

Jucnanr ¢

AN
X max = & ’/(o

a _ (e
5 Ao

Ar
r@)/grﬂ V4 racgg

® @6 &6 e e e ¢ o



@

>4

P

A

LN

= Jor Prawmald 0t ame Woprunpgrra




N I

Vlew - o
J+ B e ool
0, s 1op)
1 T R
: Dl

{
Q) T . ] y
A 7 (
e ]
G g 4
Sl v L

=

® @

4368 NIDIDINNIOSD




Ni eoblamppabe tirucht ol Horbon csf 17"
Az/)é/ma%%' oM §mdw 419%/
G ambrengind untupe 4

® F!;C %07(/4@// 1

e =4 G5 £ AT, % T

e i 8 T s

Re= KHTO

Damably Jerten:

/f’\v:' ~/'(//f4£ eI T
v = tHo 224 27 D

by = A04Y

—_—

;df ﬂfg'g)’

By = 2437901 ORGe i

AFJO
%’L 2. Z/}_j—:__ + A0l
< X

o palmens? eon v PO -

0




Aufgate 5
Evugusr DS Menkageouk
A v A 6
B ALY 6 12
T 20 10
D AF0 3
Evgiy m;hﬂ Monkayeout
i SO 10
D 30 g
b A5 50 M
‘4//\;%’ c/(/aa/(@//ﬁc?W ;

)k DS ﬂwmg
ZA .
13 4
28" A
70 R
20900
mo‘)f.W port
06O A500
600 e
N 450
A8 0O o

A) /hWWAWW#WVMW%AbﬂWWnﬁW’ﬁﬂﬁ@%

3) Spume Mmappn /[ (/Mqﬂﬂ/fﬂ”fwt

4) Awwmywdh—

sohjer JAewrum WW pam




V‘Ryjﬂ/& {1 @

jj}//?oéw A ﬁm({e//wﬁ?{/ oéwéOW’W?M i Aol
gwéaau/mw . Dento %Wdu/muf oAty
bortellfa bt borburdimn Jinton . Jorto fohor

Aao Lagyyeluwmin Ailo bor M it A

Lago halbump ttigliat verbamdosn. Hoten:

Mapchmt - Y Il [ Ry

y A00 {
s S0 ‘°)
N0 5
‘f § o 5
3 GO N
‘ . (§o
Maghonr ~ Prod. 2et o Norlew [lrt o bl Rorlem
i go 20 Qj’o 7100
¥ §o g 390 Ygo0
7 4o yie 350 26 00
/3’ %00 100 g0 20000
M 50 L % 2200 (5500
~ 000
L1



